5

Die Passung vom
Nasenschaum an
ortliche

Geometrie ist zu
gewahrleisten

Schaftung des Schaumes an
Nase und Hinterkante 1:5

Verbindungslaminat

Maf3 230 muf3 im Bereich
der beiden Gurte nach
dem Einkleben
eingehalten werden [

Hutholm mit
Sandwich-Stegen

Die Passung vom Fahnenschaum
an ortliche Geometrie ist zu
gewahrleisten

Hohenunterschied zwischen
>< Gurt und Sandwichschaum mit
Dickharz ausgleichen

Klebeflache parallel zur
Schale {oder so geneigt, daf3
sich der Klebespalt zum Steg
hin aufdickt)

alle Klebespalte Klebewinkel konstant 60mm
Lmm +2mm uber gesamte Lange

/

11

Kernmaterial und Hinterkanten-UD so
positionieren, dass sie beim Verkleben
der Schalen an keiner Stelle

aneinander stof3en

mit Dickharz
fullen

Kleber muB3 wie dargestellt
“wulstartig” austreten

Schale aus
Bi-Diagonallagen

Uber gesamte Steglange 2 zu

Verstarkungslagen aus +45°(824g/m
Breite: 100mm in jedem Klebewinkel

satzlt

[mit Dickharz |
fullen

auf Klebeflache zusatzlich
Matte 150g/m? Breite: 100mm

106612 Rev

ACHTUNG
Diese Zeichnung dient als erlauternde Erganzung fur die
Typenprifungsunterlagen und ist nicht fur die Fertigung
vorgesehen. Zusatzliche Angaben zu Materialien,
Herstellungsbedingungen, Fertigungsvorgaben,
Toleranzen, Qualitatssicherung, Prufvorschriften und
Abnahmebedingungen sind in der Spezifikation in der
Jjeweils aktuellen Fassung zu beachten

5 |

gezeichnet bearbeitet gepruft freigegeben [Freigabe Auftraggeber MaBsfab.’]:S I Masse: _
Datum|16.03.2001 16.03.2001 16.03.2001 16.03.2001 Wer"S"’”_
Name| M.Ludeke JBacker | R.Schmidt |SSiegfriedsen N
IS0 2768-mHH DIN 6784 |Benennung

ACHTUNG !

Die Prifung dieser Unterlage durch die zustandige Institution ist
erst durch einen entsprechenden Vermerk abgeschlossen. Trotz
groBter Sorgfalt bei der Erstellung dieser Unterlage kann nicht aus-
geschlossen werden, daB3 sich wahrend der Prifung noch Anderungen
ergeben. Das Risiko der Fertigung nach dieser Unterlage bzw einer
sonstigen Verwendung liegt ausschlieRlich beim Auftraggeber.

Sollten irgendwelche Angaben dieser Unterlage nicht plausibel, nicht
komplett, unverstandlich oder fehlerhaft sein, ist der Nutzer dieser
Unterlage dafiir verantwortlich, den Sachverhalt unverziiglich mit
dem Planverfasser und Auftraggeber zu klaren Mit der Verwendung
dieser Unterlage erklart sich der Nutzer damit einverstanden, daB
aerodyn nur haftet fir Vorsatz ung grobe Fahrlassigkeit und daf
eine Haftung fur Folgeschaden ausgeschlossen ist. Diese Unterlage
wird nur vorbehaltlich der Anerkennung dieser Bedingungen an den
Auftraggeber bzw an Dritte im Namen des Auftraggebers Ubergeben

Tolerierung IS0 8015 % U

Planverfasser

EETEEY7
ENERGIESYSTEME /7 GMBH

ProvianthausstraBe 9
24768 Rendsburg
Telefon: 14331-12 75-p
Telefax: 04331-12 75-55

Querschnitt
Rotorblatt Dewind D6-64

Unterbenennung

Zeichnungsnummer-aerodyn

[-46.6.3-BL LP.03-A

Rev.-Nr.

A A

Sofern Spezifikation
nebenstehend angegeben, ist
diese zwingend zu beachten!

Spezifikationsnummer

V-46.6.3-BL.00.00-A

Blatt

Zeichnungsnummer-Auftraggeber

Schutzvermerk DIN-34-1-D | EDVN. G:Dewind\D6-64\Zeichnungen\Z-46.6 3-BL LP .00 03-A-A

Bl
90301 |

]




B 3 2 | 1 1

Klebeflachen (Druckseite)

Klebespalt tmm + 2mm, alle Klebeflichen
bis unmittelbar vor der Verklebung mit

Breite der Klebelaschen
ergibt sich durch lineare

Verbindung der angegebenen Abreifigewebe geschitzt;
0.00 115 200 3.00 C71) 7.00 Mafe vor dem Verkleben durch Anschleifen 3115 3165
“f “l < =1 oder Sandstrahlen vorbereiten; 1
300 @ 10
) ]
300 S
)
- 300
<) =
at:
ﬁf Klebeflache an der
__‘ Hinterkante ergibt sich durch J ‘__‘
—.1 lineare Verbindung der
0.00 115 2.00 3.00 6.00 8.00 Klebelaschen bestehen aus angegebenen Mafle. Zur 3115 3165
DIA-Schalenlagen und eine Positionierung des Schaumes
zusatzliche +45° Lage 1824Lg/m?l; siehe Z-46.6.3-BL.LP.03-A

am Anfang und Ende der Klebelasche

Klebefliche auf Lasch
Abstufung der Laminatdicke: 25mm lebeflache auf Laschen und

Hinterkante werden mit Matte

Versafz je Lage 1150g/m?| abgeschlossen E
00 115 350 4.00
<> A ~ N
B\
]
|
I
_ _ _ _ _ _ _ alle Klebestreifen am Ende _ _ .
T - ~ - mit abgestuftem Laminat D
25mm Versatz je Lage
|
|
A C
4 H
—~ 48§
¥ v
0.00 115

Auflenklebestreifen am Ende. —

100mm Versatz je Lage

gezeichnet bearbeitet gepriift freigegeben |Freigabe Auftraggeber| Mafstab: 1-1()() l Masse
Datun| 16 03.2001 | 16.03.2001] 16.03.2001 | 16.03 2001 eratert.
Name| MLideke | JB3cker | R.Schmidt |[SSiegfriedsen -
ISO 2768-mHH DIN 6781 |Benennung

ACHTUNG !

Die Prufung dieser Unterlage durch die zustandige Institution ist
erst durch einen entsprechenden Vermerk abgeschlossen. Trotz
grofiter Sorgfalt bei der Erstellung dieser Unterlage kann nicht aus-

Tolerierung IS0 8015

Planverfasser

¢ Schalenverklebung B

geschlossen werden, dafl sich wahrend der Priifung noch Anderungen a7 | _
ergeben. Das Risiko der Fertigung nach dieser Unterlage bzw.einer EE 77 R 0 f or b l d t- T D ewl nd D6 6 L
sonstigen Verwendung liegt ausschlienlich beim Auftraggeber ENERGIESYSTEME 7/ GMBH Unterbenennung

Zeichnungsnummer-aerodyn Rev.-Nr.
Provianthausstraile 9 g arady A

[-L663-BLLP02-A | A

Telefon: 04331-12 75
Spezifikationsnummer

Klebestreifen jeweils aus B Lagen 3A
11246g/m?| 200mm breit, 10mm Versatz von
Lage zu Lage; duBerer Streifen mit 300mm
breiter Finish-Lage und Gelcoat abgedeckt;
Rezess fir dufleren Klebestreifen wird durch
entsprechende Aufdickung in der Form erreicht
Im Bereich der Innenverklebung ist das Laminat

Sollten irgendwelche Angaben dieser Unterlage nicht plausibel, nicht
komplett, unverstandlich oder fehlerhaft sein, ist der Nutzer dieser
Unterlage dafiir verantwortlich, den Sachverhalt unverziglich mit
dem Planverfasser und Auftraggeber zy klaren. Mit der Verwendung
dieser Unterlage erklart sich der Nutzer damit einverstanden, daB

ACHTUNG

Diese Zeichnung dient als erlauternde Erganzung fir die Typen-
priifungsunterlagen und ist nicht fir die Fertigung vorgesehen

Telefax: 04331-12 75-55

Sperrlagen dinner auszufihren

durch entsprechende Aussparungen in den

Zusdtzliche Angaben zu Materialien, Herstellungsbedingungen,
Fertigungsvorgaben, Toleranzen, Qualit3tssicherung, Prifvor-
schriften und Abnahmebedingungen sind in der Spezifikation

1 5

aerodyn nur haftef fur Vorsatz und grobe Fahrldssigkeit und dan
eine Haftung fur Folgeschaden ausgeschlossen ist. Diese Unterlage
wird nur vorbehaltlich der Anerkennung dieser Bedingungen an den
Auftraggeber bzw. an Dritte im Namen des Auftraggebers Ubergeben

Sofern Spezifikation

V-£46.6.3-BL.00.00-A

nebenstehend angegeben, ist
diese zwingend zu beachten!

in der jeweils aktuellen Fassung zu beachten.

Schutzvermerk DIN-34-1-D | Evar.G:Dewind\D6-64\Zeichnungen\Z-46.6.3-BL.LP 02-A-A

Zeichnungsnummer-Auftraggeber
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1] 2 | 3 | 4 1 T 5 6 | 7 [ L 8 | 9 Hi 10 1 | 11 | 12 [ 13 | 14 [ 15 | 16
Radius Radius 0 6,35m 19,35m 28,85m
Profiltiefe Chord 1685mm 2776mm 1568mm 859mm
Profildicke Thickness 1685mm 1110mm 329mm 129mm
Profiltyp  Profile Type  cylinder Zylinder NACA 63 NACA 63 NACA 63

view from blade root to blade tip
Ansicht von Blattwurzel Richtung Spitze
1:5

reference plane
parallel to chord at

i R=25m
Referenzebene
irecti {é parallel zu
0°direction0 )
° Richtun Profilsehne bei 25m
0° plate
0° Markierung‘
T
=
(=
on
01 15
=

chord at R=25,0m
Profilsehne bei R= 25,0m

splitline at blade root
Trennebene

0° plate, 0° Markierung

0° direction, 0° Richtung
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1
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T-bolt, Bolzen - S !
Artikel Nr.: 106587 - B
1
4{../__ 1
P1515
O-Ring+Sealing _— %)
O-Ring+Dichtung ?o 1
g //
i 1
bolt, Bolzen
Artikel Nr.: 107621 ® 1600
P 1685 i
Pl cuting oo DN 3510 class B | Cramtrs vl demeraon s SR s784 Tl
AuBenkanten 05 |05 +05  [+05 "
Modolt 1 Patermo rmporin )ﬁ )ﬂ vt )g)gs el } gz.\%ﬁg:
AuGengewinde bis auf Kem-s, Algemeintoleranzen fur DIN EN IS0 13920 SchwelBnaite / Welds .
mmra::;‘ b-:n:‘tﬂ Gewinde-2 Sdmnzn H:mmm mmm ?J\g‘ 0704 m or Bofund m;r Eé‘n’?é}{,
Produce 45* chamfers on: welded structures Part1/3 tolerance class s oo o

external thread : down to core dia
internal thread : up to thread dia

DIN ISO 2768

mK

Adgome
General tolerances to DIN ISO 2768 tolerance class mK

Tolerierung ISO 8015 / Tolerance class ISO 8015

gemittelte Rauhtiefe Rz
302

Oberfiachenzeichen nach ISO 1302 / Surface finish signs acc. to ISO 1302

Matstab /Scale:{ : 5 1:50] Fomatat | sold Eage

1] 2 I 3 [ 4 | 5 6 1 7 I 8
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11

N

13 |

14 |
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Eintragung DIN4SO 1
mbob ::'.J:nc oughness g:m Werkstoff / Material: GOFK/(?,BI-:“R("?ft Benennung ( Englisch ) / Title ( English ):
Dateiablage / Data File: 104908-1.
Produktbuchungsgruppe / Windturbine class: D6-1250-GL WZ I Geometry
Baugruppe / Sub - assembly: DWe4 WZ i
I Datum/ Date]  Name / Title:
X / Rz=100 Bearb Drawn| 06.05.03 | _A.Uksch .
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DE -"WIND

=
' FKI Energy Technology

Handling-, Transportanweisung

Vorschriften.

Die Flugel sind mit einer Erosionsschutzfolie an
der Vorderkante ausgeriistet, um diesen sensitiven
Bereich besonders zu schiitzen.

Aus konstruktiver Sicht sind die Fligel
wartungsarm. Fir eine optimale Leistung und
Zuverlassigkeit sind die in diesem Handbuch
aufgefuihrten Hinweise zu beachten.

4.2

Alle vorkommenden Arbeiten an dem Produkt sind
ausschlieRlich von entsprechend befugtem,
ausgebildetem und qualifiziertem Personal unter
Beriicksichtigung der entsprechenden
Spezifikationen und Anweisung durchzuftihren.
Zeitarbeitskrafte und Personen, die sich in der
Ausbildung befinden dirfen ausschlieBllich unter
Aufsicht unter oder nach Absprache mit DeWind
am Fliagel arbeiten.

Personal

5 TECHNISCHE DATEN

Template Vertical

The leading edge of the blades is covered with an
erosion protection folio to protect the front part of
the blade.

The blades are nearly maintenance free. For an
optimal power output and performance the
instructions of this handbook must be followed.

4.2

All work on the blade shall be carried out by
approved and qualified personnel. Specifications
and instruction given in this document has to be
followed.

Personnel

Workers with temporary employment and trainees
shall only work on the blade under supervision of
DeWind or according to an agreement.

5 TECHNICAL DATA

Flugellange Blade Length: 30m/31m
Fligelflache Blade Area: 57 m?/ 60m?
Flanschdicke Blade Root thickness: 85 mm
Bolzenkreisdurchmesser Bolt circle diameter: 1600 mm
Fligelmasse Blade mass 3780/ 3880
Grolte Blattiefe Biggest chord 2800 mm
Schwerpunkt Center of gravity ~9,7m/10m

Art.Nr.:108466, Rev. 02
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